]
*
AN o METAL

monta¥a, inZeniring in oprema d.c.o. |
Zagreb¥ka 20, 2001 MARIBOR, p.p. 863, Slovenija
Tel: ++386/2 /460 04 60

Fax: ++386/2 /460 04 44

E-mail: miometal@amis.net

PROTIKOROZIJSKA ZASCITA
CORROSION PROTECTION

KORROSIONSSCHUTZ

Ziro racun: 51800 - 601 - 86821 Okroino sodisce v Mariboru, $tvl. /02822700
Maticna Stevitka: 5412749 Osnovni kapital: 37.760.000,00 SIT




R M)

- _KONFROLNILLIST /
" -=Porodilo Stevilka: A~ -

DEL 3 . |Stran od: 4

Naro¢nik: / /V O H L F;’ Z- _ Sistem zaicite: Qeéwu Py pae/m éz ’
Ob_]ekt LJC ﬁ) f’f@ﬂ’/ F?E-OWVT@P&?L’ & [M,O{;ra,ul&f)
8t. Pogodbe: 331 /02 ?js anf e,r.a,z,& (Pes[(a,,n jesay<
Pozicija — detal;: 'TZ G na/pC?deﬂq, e @ua/ f@_& e,[, “’]6
Lokacija: i:if"o “8 .2)(6 s Fewd)
FCleera .,
4}(2@0&&(}05&:7 Yuat s ep”é;/p“é‘lwa‘
Ugotovitve kontrole:
PRIPRAVA POVRSINE POGOJI OKOLJA
Zahteva Dejansko Zahteva Dejansko
Hrapavost Temp. povriine .
Stopnja tistede | Car, 2. & | S, 2, & | Temp. okolice A5 &
Popravila f ) Relativna vlaga
Lelih Yot 28 {1 zecs P s
Kontrolffal - imé in priimek Datum < Podpis
Relativna | Uporabljeni Debelina Stevilo
Datum Tempe’l:atura viaZnost materiali Sarza ()ed - do meer::ev
1. premaz 3 A4 {3cC,  |585%e olorfmﬁ% oSS APChe 2 S
2, premaz 02 A, AL~ Sg?d -l — Ul o A5 2 2
3.premaz DY A4 A0 C. | Sh/e DDZ&A'HBM YoL ¥y A50-100l 2 D
d.premsz PS5 MM, A) C, 158%~ Toe¥ul 200 -290 2 >
S.premaz V(4 A4 W5 o \Seqe ﬁoéoé £ SoppbibfLho-260 3 &
6. premaz ) : ‘ J
Ugotovitve kontrole:
Pegih st ee
Vodja defovista Datum Predstavnik naroénika Datum
Delovodja ‘

Pepoobhitens topirne je,peepovedano

OE10--02-01



s

‘V  PODJETJE ZA ZA!

yid

/ // ¢ 77:’r . ";/?.'.7[{ EELN

rs
L&ITO IN IZOLACIJE pqvném aﬁm PTUJ .

X 38r 2 4588444 I'11‘Ell'1ETFIL MB 51

&1

L2250 Peul. Heigle Lacks S

"""‘“_““ Siran b "
Dates POVEISINSKA ZASCITA — KONTROLNI LIST Page Noo &
29 {{ LLC2 ANTI-CORROSION PROTECTION RECORD
IS o e el
et VIO METIY) Doxs JARLECE o _
{odemel]ez Temperalus rruka: 4%0( _ /r c(

Frojac locatlon:

Alr 1emperuiure:

Cisfifia_ropra i Tegest __

Temparsiurs pavriine:

:Ib}nhx. - h ar ¢
Toject: CIUNEC Surlace Wmparalute: 1725~ 745
;'nxlo:lin:'}? D K’.:.I—e-im.: Aslatlvns walaoel: R ) .

SIS IC”/:'{d” E Clyan'ity: /1 Relatva huehidily: = 1; — %Q /C

nam:  fotermnal Paind ng

4

PRIPRAYA POYRSINE — SUAFACE PREPARATION:

n;-lugnjl

Flogl grs

koredirsnosll po Sré 05 K0 a7
da S\S 05 5a00 1967

Aapnje pripiave p
Frepacallon grade.

ovrbine — robso In tlrajra EdZen]s
Scraplng and wirp hiugt log

l St 2
S "

o

Qdpralwranjal
Dyst cisaning:

Slopnla pripr
Prapacalon Jrads.

ave Povrl'ln-  papkanje
Blast cisaning

et
Sat | ‘lﬂ.ll

)(;] Bt Y1 D )

(ST

Aktvirenie:

adriatlavania:
Acuvallag:

Degrassing:

FAHASANSE PREMAZIOY — PAINT ARPLICATION
L}

103

ﬁmu
” d.d.

B Coasr mad Nakin
Nuzly rrslaiinia DT':'C‘L"‘ pr. Mlars s neaal g‘";hh;"; I'"r::":"':
Fain tyos o~ Timu bet- Shade Appilcation ats ‘H compicy
AREE | ween cosn maihed o
£r /(' JFJ" | egpre ey . —- -
| L[ EPe MaBELS-Co | 74 GrEy |Wangiin TCETIS
Tamel|n] premaz - — e — 1
fazlc conl j o
. - i = H,‘j"’{{(‘: :_Z{ i =t 2 - s 2 w7 -
1
Yoaesal greamax — e e e
Hilsrmedisie cost N
H
L |2 -'CJ_G." Mt N g0 YA oLy e £ e A
CREY ZEY 7235 - I8 <4 GLEy \WAZS T T C&fen
Pakrival premsx P AR - :
Top comt i = o= SER TN I 4"t - - = g
M S Az - - — —_—
HL. )
- - iy OO
Fripombae;
Molas:

Podple Lrululn:‘ i
Appilcaiocs wignaturd:
- - . ‘
- -

L
~

2

Sy T
YV IYIGNOLIK -

padpls nerobnlics:
Cvenar's signaloie;

15 41N dvysild Ieliesl & NSC XV

Podple npdiaIngge aiganal
inspaciors algnalurel

Lol Eporo vl




T ST REPORT 31

bOROGILO O PRESKUSU

COLOR

INDUSTRIJA SINTETICNIH SMOL,
BARV IN LAKOV, d.d.
Cesta komandanta Staneta 4,

12158 Medvode

SLOVENIJA PREJ ETU

Naziv izdelka )

Trade name EPOLOR TEMELJ B SIVI 17 -0 2002

Sarza

Batch 704715
Merjena lasthost Metoda merjenja Izmerjena vrednost
Measured property Method of Measured value

measurement

Dobavna viskoznost / 20°C

1. Delivery viscosity / 20°C ASTMD 562 92 K.U.
Finota dispergiranja

| 2 . | Fineness of grind IS0 1524 40 mi

* 7 | Pokrivna moc

" Hiding power Pfund /
Gostota / 20°C

4. Density / 20°C 1SO 2811 1350 kg/m®
Vsebnost nehiapnih snovi :

5, Nonvolatile matter content DIN EN 1SO 3251 {
Plamenisée

0. Flash point 1SO 1523 /
Razmerje meSanja

7. Mixing ratio Val, 4A . 1B
Uporabnost mesanice

8. Pot life 8h
Susenje

S. Drying 4h DR
Debelina suhega filma

10. | Thickness 1ISC 2808 150 mi
Niansa
Shade siva
Sijaj £ °

12, Gloss & ° DIN 87530 /
Trdota:

13. | Hardness IS0 1522 f
Oprijem

14. | Adhesion 1ISO 2409 [
Elastiénost

15. | Cupping test 1S0O 1520 /
Prevoj: i 3 mm

16. | Bend test IS0 1519 /

17. | Stekanje, 300400 mi mok, fil, DIN 53185 ne steka
Uporabno do:

18. { Shelf life till: OCTOBER 2003

Medvode, 15.01.02
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Gbr.: 021-3-13-02

Direktorica sluzbe za kakovost
Quality assurance manager
Vojmira Janc - Barborid
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OROC‘LO \ PRESKUSU INDUSTRIJA SINTETICNIH SMOL,

. TEST‘ REPORT 171 BARV IN LAKOV, d.d.

Cesta komandarnta Stanets 4,
1215 Medvade

SLOVENLIA
I’Eziv izdelka I
Trade name EPOLOR HB SIVI RAL 7035 —’
L§ar§.a
Batch 706745 J
Merjena lastnost Metoda merjenja lzmerjena vrednost
Measured property : Method of Measured vajue
measuremerrt
Dobavna viskeznost / 20°C ]
1. Delivery viscosity / 20°C ASTM 4287 280 mPa.s
Finoéa dispergiranja
2, Fineness of grind IS0 1524 58 mi
Pokrivna moé
3. Hiding power Pfund /
- | Gostota / 20°C
- Density / 20°C ISO 2811 1560 ka/m’
/.‘ Vsebnast nehiagnih snavi : :
Li.’ Nonvolatile matter content DIN EN ISO 3251 / !
]
| Plamenisce ‘
LS. Flash paint ISQ 1523 35°C i
F Razmerje mesanja .
e Mixing ratio Vol. 6A : 1B i
Uporabnost mesanice i
8. Pot life 1h
Susenje 3
3. Drying 8 hDR f
Debelina suhega filma |
10. | Thickness SO 2808 200 mi
Niansa |
11. | Shade siva RAL 7035 |
Sijaj £ * .f
13 | Gioss ¢ ° DIN 67530 { i
Trdaota; ,]
13, dardness ISO 1522 / |
) Optijem 1
4.~ | Adhesian ISO 2409 ! ]
Elastiénost i
5, Cupping test ISO 1520 / '
Prevaj: i 3 mm |
5. Bend test ISO 1519 f
7. | Stekanje.500 mj mok_ fil DIN 53185 ne steka :
Uporabno do: :
3. | Shelf life tili: FEBRUAR 2004
sdvode, 19.02.02 Direkiorica sluZbe 7o kakovost
Quality assurance manager '
. Vejmira fane - Barborié :
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